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SpreZYny talerzowe -

Duze obcigzenia w matych przestrzeniach

Sprezyny talerzowe sg ptaskimi stozkowatymi pierscieniami
poddawanymi obcigzeniom osiowym. Zaleznie od zastosowania,
sprezyny talerzowe moga by¢ poddawane obcigzeniom statycznym
lub dynamicznym, a definiuja je nastepujace parametry:

- $rednica zewnetrzna De,
- srednica wewnetrzna Di,
- grubos$¢ materiatu t oraz
- wysokos¢ catkowita Lo

Nastepujace cechy odrézniaja sprezyny talerzowe od innych
rodzajoéw sprezyn:

- duza nosnos¢ przy niewielkim ugieciu sprezyny

- lepsze wykorzystanie przestrzeni w poréwnaniu z innymi rodzajami
sprezyn

- istnieje mozliwos$¢ projektowania réznych kombinacji sprezyn w celu

uzyskania pozadanych parametréw nosnych

Sita sprezyny ——»

Strzatka ugiecia sprezyny ——»

W stosie spietrzonych réwnolegle sprezyn, nosnos¢ jest proporcjonalna
do ilosci utozonych sprezyn (a), w seryjnym stosie sprezynowym

sprezystos¢ cafego stosu jest réwna sumie sprezystosci poszczegéinych
sprezyn (b). Mozliwe jest potaczenie obu metod pietrzenia sprezyn (c).




Ze wzgledu na swoja uniwersalnos¢ sprezyny talerzowe znajduja
wiele zastosowan, poczawszy od systemow zaworowych na
gtebokosciach 3,000m pod poziomem morza do satelitow
kosmicznych. Sprezyny talerzowe musza dziata¢ w temperaturach
od -269° C do 500° C.

Mubea posiada konieczne materiaty pozwalajace sprostac
wymaganiom obcigzen i zmeczenia materiatéw nawet w tak
ekstremalnych warunkach. Ponadto sprezyny talerzowe moga by¢
powlekane wytrzymatymi zabezpieczajacymi srodkami
powierzchniowymi zapewniajacymi ich dobre funkcjonowanie

w srodowisku sprzyjajacym korozji.

Ze wzgledu na swoja uniwersalnos¢ sprezyny talerzowe znajduja

szereg zastosowan w tym w przemysle obrabiarkowym, paliwowym,

samochodowym, a takze lotniczym
Typowe zastosowania sprezyn talerzowych:

» systemy zawieszenia bojlerow w elektrowniach

= zawory bezpieczenstwa

» sprzegta (przeciazeniowe i poslizgowe)

= podwieszane wagoniki kolejek linowych

e zaciski w przemysle obrabiarkowym

» hamulce bezpieczenstwa w windach i schodach ruchomych
« hamulce dla pojazdéw budowlanych i kolejowych

» kompensatory luzu w tozyskach kulkowych

Sprezyny talerzowe -
Wszechstronne mozliwosci

Zakres dla
sprezyn wg DIN

—
025 05 075 1 125

s/h,

Stosunek wielkosci konstrukcyjnej do grubosci materiatu (ho/t)
wyznacza przebieg charakterystyki sprezyny




Sprezyny talerzowe -

Mubea, tw6j kompetentny partner

Obliczanie sprezyn falerzowych Sprezyny talerzowe zgodnie z DIN

grupa 2

Nr rysunky czesci: 18 0124

Mubea wytwarza sprezyny talerzowe zgodnie z wymaganiami DIN 2093.
Sprezyny te spetniaja, czesto ze znacznym zapasem, najsurowsze
wymagania odnosnie wiasciwosci materiatow i jakosci powierzchni.
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Przy zastosowaniach standardowych sprezyny talerzowe wykonywane

sq z materiatow sprezynowych 51CrV4 (Nr 1.8519). Dodatkowo, przy
bardzo wysokich badz niskich temperaturach lub warunkéw

powodujacych korozje mozliwe jest zastosowanie materiatdw specjalnych. }

i

Program Mubea do obliczania sprezyn talerzowych




Zaleznie od konkretnych wymagan Mubea korzysta z materiatéw
stabilnych termicznie (nr 1.4122, 1.2567, 1.4923), materiatéw odpornych
na korozje (Nr 1.4310, 1.4568, 1.440), materiatéw na bazie niklu
(2.4668, 2.4969) oraz stopow miedziowo-berylowych (2.1247, 2.4132).

Zwiekszona trwalos¢ zmeczeniowa

Niemal wszystkie sprezyny talerzowe Mubea sa poddawane w zaktadzie
$rutowaniu. Srutowanie powoduje szczatkowe naprezenia $ciskajace,
w wyniku czego odpornos$¢ zmeczeniowa materiatu osigga wartosc
wyzsza nawet niz wymagana przez DIN 2093.

Zabezpieczenie antykorozyjne sprezyn talerzowych

Standardowo stosowanym zabezpieczeniem antykorozyjnym sprezyn
talerzowych jest fosforowanie cynkiem i oliwienie. W przypadku gdy
ze wzgledu na warunki srodowiskowe, w jakich dane sprezyny talerzowe
majg byc zastosowane wymagany jest wyzszy poziom zabezpieczenia
antykorozyjnego, dostepne sa nastepujace alternatywy:

- fosforan cynku i woskowanie

- cynkowanie elektrolityczne

- cynkowane galwanicznie i chromowane

- mechaniczne powlekanie cynkiem i chromianem

- z powloka Delta Tone / Delta Seal

- z powtoka Dacromet / Geomet

- niklowanie chemiczne (bezpradowe)

Sprezyny talerzowe -

Elementy sprezyn podlegajace szczegdlnym napieciom
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Grubos¢ talerza t w mm
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2 ponad 0.6
3 ponad 1.25 do
4 ponad 3.0 do
5 ponad 6.0

6 ponad 10.0
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Sprezyny talerzowe -

Najwyzsza jakosc¢ z firmy Mubea

Calos¢ procesu produkcyjnego pod jednym dachem

Polityka Mubea zaktada kontrolowanie procesu produkcyjnego

na kazdym etapie w celu zapewnienia najwyzszej jakosci sprezyn
talerzowych przy jak najnizszej tolerancji btedu. Najczesciej
stosowane materiaty wytwarzamy w naszej wiasnej zimnej walcowni
przy zastosowaniu najnowoczesniejszych technologii walcowania.

Skrawanie precyzyjne

Sprezyny talerzowe z materiatow o grubosci miedzy 1 a 6 mm
sg skrawane zazwyczaj przy zastosowaniu techniki precyzyjnej,
ktora zwieksza odpornos¢ zmeczeniowa materiatu.

Obrobka ciepina

Obrébka cieplna sprezyn talerzowych jest podstawowym

procesem produkcyjnym umozliwiajacym uzyskanie wymaganych
parametrow sprezyny. W zaleznosci od wymiaréw sprezyny mozliwe
jest wykorzystanie nowoczesnych kotlowni o stalym zasilaniu

badZ komér piecowych. Mamy tez mozliwos¢ zastosowania
procesow hartowania izotermicznego, oziebiania i odpuszczania.

Uginanie wstepne

Straty sprezystosci wystepuja w wyniku oddziatywania wysokich
obcigzen. Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia tego rodzaju strat,
Mubea wstepnie ugina wszystkie sprezyny co najmniej do stanu
ptaskiego. Proces ten znacznie poprawia jakos$¢ sprezyny

i w zwigzku z tym jest wymogiem okreslonym w normie DIN 2093.

Fosforowanie

Standardowe zabezpieczenia antykorozyjne, fosforowanie cynkiem

i oliwienie odbywa sie przy zastosowaniu sterowanego w petni
automatycznie procesu statego strumienia srodka zabezpieczajacego,
co gwarantuje uzyskanie statej grubosci warstwy przy umiarkowanych
kosztach.

Dostawa stosow sprezyn talerzowych

Sprezyny talerzowe czesto wykorzystuje sie w systemach gotowych.
Mubea moze na zyczenie dostarczy¢ gotowe systemy sprezyn

i zamontowac je w urzadzeniu ich ostatecznego przeznaczenia.
Mubea moze réwniez wyprodukowac tego rodzaju urzadzenia na
zyczenie klienta. Na zyczenie moga tez by¢ wydane Swiadectwa
przeprowadzonej préby (np. 100% obciazenia prébnego) lub
zaswiadczenia zgodnosci z DIN EN 10204 (2.2/2.3/3.18)

)

DIN EN ISO 9001 : 2000
180/ TS 16949 : 2002
QA-Nr.: 0411120040207
DIN EN ISO 14001 : 1906

QA-Nr.: 04 104 627

Certified to the highest
quality standards




n | Nr zamowie

NsuméwneLWYmiﬁtva mm Tﬁrzamowm vawrvw mm | Nrzaméwie- | Wymiary w mm Wymiary w mm | Nr zaméwie-|_ Wymiary w mm 3{
| niowy | De | Di [ t e| Di | t | Di nowy | De | Di | t mowy | De | Di [ t |
17 000 180084 | 71 | 36 (2,00 180137 | 125 71 6,00
i 180085 71 | 36 2,50 180138 | 125 71 6,00

180032 ? 180086 = 71 | 36 4,00 190005 | 125 71 8,00

180033 40 20,4 2,25 180087* 71 36 4,00 190006 125 71 no,oo%

180034 | 40 20,4 2,50 180088 | 80 |30,5/2,50 180139 | 140 72 3,80

180035 | 45 22,4 1,25 180089 80 | 31 |3,00 180140 140 72 500’

180036 | 45 22,4 1,75 180090 | 80 | 31 4,00 180141* 140 72 s,oor

180037 = 45 22,4 2,50 180091 80 31 4,00 190007 | 140 | 72 8,00

180038 | 48 16,3 150 180092 80 355 4,00 180142 | 150 61 500

0 180039 | 50 18,4 1,25 180093° 80 355 4,00 180143* 150 61 5,00

180040 | 50 18,4 1,50 180094 80 36 3,00 180144 | 150 | 61 6,00

180041 | 50 18,4 2,00 180095 80 41 2,25 180145* 150 & 61 6,00

180042 | 50 18,4 2,50 180096 80 A 41 3,00 190008 | 150 | 61 7,oa§

180043 | 50 18,4 3,00 180097 | 80 A 41 (4,00 180146 | 150 | 71 6,00]
180044 | 50 20,4/2,00 180098" 80 | 41 |4,00| 180147* | 150 | 71 6,00

| 180045 | 50 20,4 2,50 180099 | 80 | 41 |5,00| 190009 150 | 71 §3,00§

| 180046 | 50 22,4 2,00| 180100*| 80 @ 41 5,00 190010 | 150 | 81 8,00

| 180047 | 50 22,4 2,50 180101 i 50| 190011 | 150 | 81 10,00

180048 | 50 25,4 1,25 180102 180148 | 160 | 82 4,30

180049 | 50 25,4 1,50 | 180103 180149* 160 | 82 4,30

180050 | 50 | 25,4 2,00 180104* 180150 160 | 82 6,00

180051 | 50 25,4 |2,25 180105 |1 1180151 160 | 82 110,00

180052 | 50 | 25,4 2,50 ! 180106* | 100 | 41 4,00 190012 160 | 82 m,ao2

180053 | 50 | 25,4 (3,00 180107 | 100 | 41 5,00 190013 160 | 82 4, soe

180054 | 56 | 28,5 1,50 180108" 100 | 41 5,00| 180152 180 | 92 4,80

180055 | 56 | 28,5/2,00 180109 | 100 | 51 |2,70 | 180153* 180 | 92 6,00

180056 | 56 28,5(2,50 180110 100 | 51 3,50 180154 180 | 92 6,00

1 180057 | 56 | 28,5/3,00 180111 | 100 | 51 4,00 180155* 180 | 92 6,00

180058 | 60 | 20,5|2,00 180112* | 100 | 51 4,00 190014 180 | 92 10,00

180059 | 60 | 20,5/2,50 180113 | 100 | 51 5,00 190015 180 92 113,00

180060 | 60 | 20,5 3,00 180114* | 100 | 51 5,00 190016 200 82 8,00

180061 | 60 | 255/2,50| 180115 | 100 | 51 6,00 190017 200 | 82 10,00

180062 | 60 | 25,5 |3,00 180116* | 100 | 51 6,00 190018 200 | 82 12,00

180063 | 60 |30,5|2,50 190001 | 100 | 51 7,00 190019 200 | 92 10,00

180064 | 60 30,5275 180117 | 112 | 57 3,00| 190020 200 92 12,00

180065 | 60 |30,5(3,00 180118 | 112 | 57 4,00| 190021 | 200 | 92 14,00

180066 | 60 30,5|3,50 | 180119* | 112 | 57 |4,00/-180156 | 200 | 102 5,50 |

180067 | 63 | 31 1,80 | 180120 | 112 | 57 6,00 180157* | 200 | 102 5,50

180068 | 63 | 31 2,50 180121* 112 | 57 6,00 190022 | 200 | 102 8,00

180069 | 63 | 31 3,00 180122 | 125 | 51 4,00 190023 | 200 | 102 10, eo’

180070 | 63 | 31 3,50 180123* | 125 | 51 4,00 190024 200 | 102 112,00

180071 | 70 | 24,5 3,00 180124 | 125 | 51 5,00 190025 | 200 | 102 zmoo

180072 | 70 | 24,5 3,50 180125* 125 | 51 5,00 190026 | 200 112 12 00|

| 180073 | 70 25,5 2,00 180126 | 125 | 51 | 6,00| 190027 | 200 | 112 14 00

180074 | 70 | 30,5 /2,50 | 180127* | 125 | 51 6,00 190028 | 200 | 112 116, co*

180075 | 70 | 30,5 3,00 180128 | 125 | 61 5,00 190029 | 225 | 112 6,50

1180076 | 70 | 355 3,00 180129* | 125 | 61 5,00 190030 | 225 | 112 8,00

180077 | 70 355 3,50| 180130 125 61 6,00| 190031 | 225 | 112 /12,00

180078 | 70 | 355 4,00| 180131* 125 61 6,00 190032 | 225 112 16 oo}

180079*| 70 | 355 4,00| 190002 125 61 8,00| 190033 ' 250 | 102 |10, ,00

180080 | 70 | 40,5 4,00| 180132 | 125 64 3,50 | 190034 | 250 102 12,00

180028 ,75 | 180081* | 70 | 40,5 4,00 180133 | 125 64 5,00 190035 250 | 127 ‘7,00J
180029 | 40 16,3 2,00| 180082 | 70 40,5 5,00| 180134* | 125 | 64 5,00 190036 250 | 127 8,00
{180030 40 18,3 2,00 180083*| 70 |40,5 5,00| 180135 | 125 | 64 6,00 190037 | 250 | 127 10,00
| I 1 180136* | 125 | 64 6,00/ 190038 250 127 112,00
190003 | 125 | 64 7,00 190039 | 250 | 127 (14,00

i 190004 | 125 | 64 |8,00| 190040 | 250 | 127 16,00

Wyb6ér znajdujacych sie w magazynie sprezyn talerzowych zgodnych DIN 2093

Projektowanie i wykonawstwo wymiaréw specjalnych -
To nasza specjalnos¢!

* Sprezyny talerzowe z powierzchnia
przylegania i zredukowana gruboscia talerza

De: $rednica zewnetrzna
Di: $rednica wewnetrzna

t:  grubo$¢ materiatu




